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Die vorliegende Erfindung betrifft einen aus einer ge- 
webten/gewirkten Textilie hergestellten Flachenhaftver- 
schluB, der extrem diinn und flexibel ist. An einer Ruck 
seite des Verschlusses angebrachte Muster und derglei- 
chen sind durch die Eingriffselemente (4a, 5a) und I e.nen 
Tracer hindurch deutlich sichtbar. Der VerschluB l«Bt s.ch 
auch uberaus wirtschaftlich und kostengunstig herstel- 
len Bei einem aus einer gewebten/gew.rkten Fasertext.lie 
hergestellten FlachenhaftverschluB mit einer groBen An- 
zahl von Eingriffselementen. die gleichze.t.g mi. denn , We- 
ben/Wirken einer aus einer Grundstruklur gebi deten ge- 
webten/gewirkten Grundtextilie gewebt/gew.rkt _ werden 
und die von einer Oberseite der gewebten/gewirlrten Tex- 
tiiie abstehen. bestehen alle die Grundstruklur b.ldenden 
Kettfaden (2) und SchuBfaden (3) und em die Emgnffsele- 
mente (4a. 5a) bildendes Garn aus einem Mononlament, 
wobei ein auf eine Ruckseite der gewebten/gewirkten 
Grundtextilie (1) aufgebrachter Kunststoff an Kreuzungs- 
bereichen der die Kette (2). den SchuB , 3) und die Ein- 
griffselemente (4a, 5a) bildenden Monofilamente fest an- 
haftet und in der gewebten/gewirkten Struktur der die 
Kette (2) und den SchuB (3) und die Eingriffselemente (4a, 
5a) bildenden Monofilamente Liicken gebildet sind. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft einen aus Fasern her- 
gest.ellt.en FlachenhaftverschluB, imifassend zumindest eine 
groBe Anzahl von Eingriffselementen, die in eine Oberseite 5 
einer durch Weben/Wirken erhaltenen gewebten/gewirkten 
Textilie eingewebt/eingewirkt sind, wobei die Eingriffsele- 
mente gleichzeitig mil dem Weben/Wirken der gewebten/ 
gewirkten Textilie gewebt/gewirkt werden, und ein Verfah- 
ren zur Herstellung des Verschlusses. to 

Ein derartiger FlachenhaftverschluB umfaflt allgemein ein 
mannliches Eingriffsteil. das eine groBe Anzahl haken- oder 
pilzforniiger mannlicher Eingriffselemente aufweist, die 
von einer Oberseite eines ebenen Tragers abstehen, und ein 
weibliches Eingriffsteil, das eine groBe Anzahl schlingen- 15 
fonniger weiblicher Eingriffselemente aufweist, die in en- 
ger gegensei tiger Beriihrung von einem ebenen Trager ab- 
stehen. Durch Anordncn des wciblichcn und mannlichen 
Eingriffsteils, wobei ihre die Eingriffselemente aufwei sen- 
den Flachen einander zugekehrt sind, und durch Zusamnien- 20 
drucken des mannlichen und weiblichen Eingriffsteils wer- 
den das manniiche und das weibiiche Eingriffsteil miteinan- 
der in Eingriffe gebracht, urn sie miteinander zu verbinden. 
Durch Auseinanderziehen des mannlichen und weiblichen 
Eingriffsteils werden diese voneinander getrennt. 25 

Ein FlachenhaftverschluB der vorstehenden Ausbildung 
wird auf zahlreichen Gebieten von Bedurfnissen des tag li- 
chen Bedarfs bis zu industriellen Gegenstanden angewen- 
det. In den vergangenen Jahren hat ein aus Kunststoff gegos- 
sener RachenhaftverschluB, bei dem kleine manniiche Ein- 30 
griff selemente und ein ebener Trager einstiickig und gleich- 
zeitig gegossen werden, den Plaiz eines gewebten oder ge- 
wirkten Rachenhaftverschlusses eingenommen und in der 
Praxis Verwendung gefunden. Der gegossene Rachenhaft- 
verschluB wurde als VerschluB fur verschiedene Binden und 35 
Windeln benutzt, die haufig mit der Haul des Benutzers in 
unmittelbare Beruhrung kommen. 

Die haufigste Ausbildung des weiblichen Eingriffsteils, 
das mit dem mannlichen Eingriffsteil in und auBer Eingriff 
gebracht wird, ist eine sogenannte gewebte/gewirkte Ror- 40 
textilie, die eine groBe Anzahl von Schlingen aufweist, die 
von einer Grundstruktur der aus Fasern hergestellten geweb- 
ten/gewirkten Textilie abstehen. Der Flor (Schlingen) wird 
ublicherweise erhalten, indem ein Multifilament in die 
Grundstruktur der gewebten/gewirkten Rortextilie einge- 45 
webt oder eingewirkt wird. Als andere Art eines weiblichen 
Eingriffsteils wurde ein nicht-gewebtes Tuch in Gebrauch 
genommen, das eine Oberflache nut dichtem feinem Flor 
hat, nachdem die vorstehenden feinen Eingriffselemente des 
einstiickig gegossenen Rachenhaftverschlusses in prakti- 50 
schen Gebrauch kamen. 

Als Kette und SchuB, die Faden einer gewebten/gewirk- 
ten Tragertextilie zum Weben, Befestigen und Abstiitzen der 
mannlichen oder weiblichen Eingriffselemente bilden, 
wurde ein aus Multifilament hergestellter Zwirn oder ein 55 
normal gesponnenes Garn benutzt. Ein Zweck hierfiir ist, 
das die mannlichen oder weiblichen Eingriffselemente bil- 
dende Monofilament oder Multifilament durch eine aus 
Kette und SchuB gebildete gewebte/gewirkte Struktur noch 
besser festzuhalten und das Abfallen der Eingriffselemente 60 
von dem Trager zu verhindern durch Ausnutzung einer 
Reibkraft einer rauhen Oberflache des Zwirns und der Flexi- 
bility des Zwirns in einer Abscherrichtung. Demzufolge 
wird die Webdichte des Tragers auf natiirliche Weise auf ei- 
nem hohen Wert gchaltcn. 65 

In der japanischen Patentveroffentlichung Nr. 55-38121 
ist ein Beispiel offenbart, bei dem die Schlingen der weibli- 
chen Eingriffselemente aus einem einzigen Garn von 90 den 
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gebildet sind, das aus dem Zwirn aus Multi fasern hergestellt 
ist. Bei einem in dieser japanischen Patentveroffentlichung 
offenbarten FlachenhaftverschluB sind Kette und SchuB, die 
Faden der Grundstruktur rier gewebten Textilie darstellen, 
aus Zwirn gebildet, der aus Multifasern hergestellt ist. Ein 
einzelner Gummifaden wird als Teil der Kette benutzt, und 
die Grundstruktur wird gewebt, wahrend der Gummifaden 
gedehnt wird. Die Schlingen als weibiiche Eingriffsele- 
mente und die fur die Haken als manniiche Eingriffsele- 
inente benutzten Schlingen sind durch die Kontraktion des 
gewebten Gummifadens mit der Grundstruktur test veran- 
kert, wenn der Webvorgang abgeschlossen ist. 

Andererseits nimmt die Vielzahl der Anwendungen eines 
solchen Flachenhaftverschlusses weiter zu. Auf dem glei- 
chen industriellen Gebiet besteht ein groBes Bedtirfnis an ei- 
nem FlachenhaftverschluB, der beispielsweise auf dem Ge- 
biet der Bekleidung, wo es auf modische Belange ankommt, 
dem Material, einer Struktur oder cine Farbc eines Klci- 
dungsstucks entspricht. Rachenhaftverschlusse werden in 
zunehmendem MaBe nicht nur fur Unterbekleidung, son- 
dern auch fur Oberbekleidung benutzt. Bei diinnen Beklei- 
dungsstucken, die beispielsweise aus Spitzengewebe herge- 
stellt sind, muB der RachenhaftverschluB selbst dunn sein 
und uber die gesamte Flache durchsichtig und flexibel sein, 
damit er sich an das Material oder die Struktur des Klei- 
dungsstucks anpaBt. Zusatzlich zu den vorstehenden Anfor- 
derungen besteht auf einem groBem Gebiet von losbaren 
VerschluBeinrichtungen, beispielsweise fur verschiedenar- 
tige Oberbekleidung und Taschen, ein Bedurfnis an einem 
Rachenhaft verschluB, der dunn ist und eine groBe Eingriffs- 
kraft hat. AuBerdem ist es beispielsweise in einem Befesti- 
gungsbereich von Sportbekleidung und Taschen erforder- 
lich, daB verschiedene Muster und Farben einer Kennzeich- 
nung oder dergleichen auf dem Kleidungsstuck oder der Ta- 
sche durch den RachenhaftverschluB hindurch sichtbar 
sind, selbst wenn der VerschluB dick ist. 

Bei dem in der vorstehenden japanischen Patentveroffent- 
lichung offenbarten RachenhaftverschluB wird die Web- 
dichte des Tragers durch die Verwendung des Gummifadens 
jedoch gesteigert, und die Mehrzahl der verwendeten Faden 
besteht aus Zwirn. Demzufolge ist es unmoglich, einen diin- 
nen und flexiblen RachenhaftverschluB zu erhalten. Wie bei 
einem anderen in dieser japanischen Patentveroffentlichung 
offenbarten Beispiel ersichtlich ist, ist auch eine groBe An- 
zahl von Rorschlingen dicht ausgebildet, so daB sie von der 
Oberseite des aus Fasem hergestellten ebenen Tragers abste- 
hen, vorzugsweise bei dem weiblichen Eingriffsteil des her- 
kommlichen Rachenhaftverschlusses, wie vorstehend be- 
schrieben. Infolgedessen ist eine Ruckseite des Rachenhaft- 
verschlusses wegen der auf der Vorderseite des Flachenhaft- 
verschlusses dicht ausgebildeten Rorschlingen nicht sicht- 
bar, und dieser Nachteil kann auch nicht uberwunden wer- 
den, selbst wenn man sich Gedanken uber die Ausbildung 
des ebenen Tragers macht. 

Demzufolge werden die gewunschten Muster, Schriftzei- 
chen oder Kennzeichnungen ublicherweise auf einer Ober- 
flache eines Erzeugnisses einschlieBlich einer Oberflache ei- 
nes Rachenhaftverschlusses angebracht, nachdem der Fla- 
chenhaftverschluB an dem Erzeugnis befestigt wurde, oder 
die erforderlichen Muster werden zuvor auf der Oberflache 
des Rachenhaftverschlusses angebracht. In dem erstgenann- 
ten Fall konnen verschiedene Probleme auftreten, die auf 
unterschiedlichen Farbeeigenschaften des Rachenhaftver- 
schlusses und eines Teils der Bekleidungsstucke oder der- 
gleichen beruhen, an denen der RachenhaftverschluB ange- 
bracht wird, und auBerdem sind zwei Arbeitsschritte erfor- 
derlich, um die Muster oder dergleichen anzubringen. In 
dem letztgenannten Fall wird die Anzahl der Schritte ver- 



BNSDCCID: <DE 19906B74A1 J_> 



DE 199 08 874 A 1 



3 



groBert und au6erdem wird das Positionieren der Musier auf 
dem FlachcnhaflvcrschluB in Bezug auf die Muster aut dem 
Erzeugnis beim Anbringen des Verschlusses erschwert, wo- 
durch die Produktivitat hetrachtlich abnimmt. AuBerdem 
werden die Fonnen der Muster auf der Noppenseite leicht 
verforml. die Musier auf der Noppenseite konnen gegenuber 
den Mustem auf dem Kleidungsstuck jederzeit verlagert 
werden und es kann leicht ein Unterschied in der Klarheit 
der Farben der Muster auf dem Kleidungsstuck und aut dem 
VerschluB auftreten. 

Der vorliecenden Erfindung liegl die Aufgabe zugrunde 
die vorstehenden Probleme zu iiberwinden. Ein erstes Ziel 
der vorliegenden Erfindung besteht in der Schaffung ernes 
aus Fasern hergesteUten Hachenhaftverschlusses, der ex- 
trem diinn und flexibel ist. Ein zweites Ziel der Erfindung 
besteht in der Schaffung eines Hachenhaftverschlusses, bei 
dem ein auf einer Ruckseiie angebrachtes Muster oder der- 
glcichcn durch die Eingriffsclcmcntc und cincn Trager hin- 
durch deutlich sichtbar ist. Ein drittes Ziel der Erfindung be- 
steht in der Schaffung eines Hachenhaftverschlusses, der 
sich winschaftlicher herstellen laBt, urn die Produktivitat zu 
steigern so daB die Kosten gesenkt werden konnen. 

Die vorstehenden Ziele konnen mil den nachfolgend be- 
schriebenen Erfindungen erreicht werden. 

Die Erfinder haben aufgrund langwieriger Uberlegungen 
gefunden, daB ein Bestandteil, das bisher bei einem aus Fa- 
sern heraestellten FlachenhaftverschluB auBer Betracht ge- 
lassen wurde. zur Losung der vorstehenden Probleme am 
besten geeignct ist. Mit anderen Worten, bei dem herkomm- 
lichen aus Fasern hergesteUten HachenhaftverschluB wurde 
angenommcn. daB eine Eingriffsrate der weiblichen Ein- 
griffselemenic mit den Haken als gegenuberliegende mann- 
liche Eingriffscleniente gesteigert wird, und daB die Aut- 
reiBfestiukcii gesteigert wird, indem die Noppen oder die 
Horschlingcn in einer moglichst groBen Anzahl dicht ausge- 
bildet werden. 

Andercrseits wurde angenommen, daB es zweckmamg 
sei die Wcbdichte des Tragers (Substrat) zu vergroBem und 
die Basisendcn der EingrifYselemente mit Kette und SchuB 
test einzubinden, urn die mannlichen oder weiblichen Ein- 
grifTselemcntc an dcm Trager zu befestigen. Es wurde aber 
klar, daB die liefcstigung der Basisenden der EingnrTsele- 
mente an dcm Trager mehr von einer Beschichtung der 
Ruckseiie als von der Webdichte des Tragers abhangt. Dem- 
zufolge ist es unnotig, einen Zwirn als Kette und SchuB zu 
verwenden, die das den Trager bildende Material darstellen. 

Im Ergebnis wciterer Untersuchungen wurde gefunden, 
daB eine ausreichende Eingriffsfestigkeit und Abziehfestig- 
keit mit den gegenuberliegenden mannlichen Emgnffsele- 
menten selbst dann gewahrleistet werden kann, wenn die 
Schlingen (Noppen), die von der Oberseite des ebenen Tra- 
gers abstehen, aus Monofilament gebildet sind, solange die 
Form der Noppen beibehalten wird, wie vorstehend be- 
schrieben. 

Urn die Schlineen auf der Oberseite des Tragers stabil 
festzulegen, wobei die Form der Noppen beibehalten wird, 
wird die Ruckseiie des ebenen Tragers mit KunststorT be- 
schichtet, urn die Basisenden der Schlingen an dem Substrat 
zu befestigen. wie dies allgemein in der vorstehenden japa- 
nischen Paten tveroffentlichung offenbart ist. Der Flachen- 
haftverschluB dieser Art wird aber in den meisten Fallen 
haufig gekuppelt und entkuppelu und eine Befestigungs- 
funktion kann in kurzer Zeit verloren gehen, wenn die Befe- 
stieung durch den Kunststoff schwach ist. Urn dies zu ver- 
meiden, ist cs crfordcrlich, die Mcngc des auf die Ruckseiie 
aufgebrachten Kunststotfes zu vergroBem. Eine VergroBe- 
rung der Menee des Kunststoffes verringert die Hexibihtat 
des ebenen Trigers und auBerdem wird auch die Durchsich- 



tigkeit des ebenen Tragers beeintrachiigt, selbst fur den Fall, 
daB der Trager diinn ausgebildei ist. Das bedeutel, daB der 
VerschluB mit der vorstehenden Zunahme der Vielfalt des 
Hachenhaftverschlusses nicht Schritt halten kann, so daB 
5 seine Anwendung beschrankt ist. 

Die Erfinder haben daher ihre Studien vertieft und getun- 
den daB Schlingen, bei denen eine Form der Noppen mit 
hinreichender Dauerhaftigkeit beibehalten werden kann, 
durch oeeignete Auswahl der Qualitat des aufzubnngenden 
to KunstslofYs und der den FlachenhaftverschluB bildenden 
Garne und durch eine geeignete Beschichtung der Ruckseiie 
des Tragers mit Kunststoff ausgebildei werden konnen, 
selbst wenn die Menge des auf die Ruckseiie des Tragers 
aufzubringenden KunststorTs verringert wird. 
15 GemaB einem Gesichtspunkt der Erfindung wird ein aus 
Fasern hergestellter HachenhaftverschluB geschaffen, der 
eine groBe Anzahl von EingrifTselernenten aufweist, die 
gleichzcitig mil dcm Wcbcn/Wirkcn cincr aus cincr Grund- 
struktur gebildeten gewebten/gewirkten Grundtextilie ge- 
•>0 webt/gewirkt werden und die von einer Oberseite der ge- 
webten/gewirkten Texulie abstehen, wobei alle die Grund- 
struktur bildenden Game und ein die Eingriffselemente bil- 
dendes Gam aus einem Monofilament bestehen. 

Der aus Fasern hergestellte HachenhaftverschluB der Er- 
25 findung umfaBt einen HachenhaftverschluB, bei dem eine 
groBe Anzahl mannlicher oder weibheher Eingriffselemente 
allein gebildet ist, damii sie von einer Oberseite der geweb- 
ten/gewirkten Textilie abstehen. und einen sogenannten 
selbsthaftenden HachenhaftverschluB, der mit sich selbst in 
30 und auBer Eingriff gebracht werden kann, bei dem mannh- 
che und weibliche Eingriffselemente in einem gemischten 
Zustand vorhanden sind. 

Das wesentliche Merkmal der Erfindung besteht dann, 
daB alle die Grundstruktur bildenden Kelt- und SchuBfaden 
K und das die Eingriffselemente bildende Gam aus dem Mo- 
nofilament hergestellt sind. Durch Verwendung des Monofi- 
laments fur alle den HachenhaftverschluB bildenden Game 
(Bildungsgarne) wird ein Vorbereitungsschrilt des Webens/ 
Wirkens vereinfacht, wodurch die Produktivitat gesteigert 
40 wird Gleichzeitig kann durch Auswahl der Feinheit (Dicke) 
der Bildungsgarne ein Haken- und Schlingenverschlu6 von 
beiiebiger Dicke, wie z. B . ein dicker VerschluB oder ein ex- 
trem dunner VerschluB nach Belieben hergestellt werden. 
Durch Festlegen einer Webdichte auf einen medrigen Wert 
45 konnen in der gewebten/gewirkten Struktur Lucken gebildet 
werden die aus den Monofilamenten fur die Kette, den 
SchuB und die Eingriffselemente besteht. Da die Eingnfrs- 
elemente aus dem Monofilament gebildet sind, kann auch 
bei dem weiblichen FlachenhaftverschluB die Durchsichtig- 
50 keit gewahrleistet werden. 

Urn die aus Monofilamenten gebildeten mannlichen und/ 
oder weiblichen Eingriffselemente in der gewebten/gewirk- 
ten Grundtextilie test zu verankern, und urn die Durchsich- 
tigkeil zu gewahrleisten, haftet ein auf eine Ruckseiie der 
55 gewebten/gewirkten Grundtextilie aufgebrachter Kunslstofl 
fest an Kreuzungsbereichen der die Kette, den SchuB und 
die Eingriffselemente bildenden Monofilaments und in der 
gewebten/gewirkten Struktur der die Kette, den SchuB und 
die Eingriffselemente bildenden Monofilamente sind Luk- 

60 ken gebildet. . 

Die Eingriffselemente umfassen vorzugsweise eine grobe 
Anzahl weiblicher Eingriffselemente, wobei das die weibli- 
chen Eingriffselemente bildende Monofilament Selbstver- 
windungseigenschaften hat, und in Basisendbereichen der 
65 weiblichen Eingriffsclcmcntc, die von der gewebten/ge- 
wirkten Textilie abstehen, wird eine Verwindung erzeugt. 

Bei der vorliegenden Erfindung sind die weiblichen Ein- 
griffselemente aus einem Monofilament gebildet, in den 
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vorspringenden Endbereichen der durch Ein weben oder 
Einwirken des Monofilaments in die Grundstruktur gebiide- 
ten Schlingen wird infolge der Selbstverwindungseigen- 
schaften eine Verwindung erzeugt, und die Schlinge selbst 
hall die Kette oder den SchuB, unter der bzw. deni das Mo- 5 
nofilament der Schlinge verlauft. Demzufolge hat das weib- 
iiche Eingriffselement selbst eine Eigenschaft, die Form bei- 
zubehalien. Wenn beispieisweise die Ruckseite des Tragers 
mil Kunststoff beschichtet wird, dann kann die Menge des 
aufzubringenden Kunststoffes im Vergleich zum Stand der 10 
Technik sehr klein sein. 

Ferner hat das Monofilament fur die weiblichen Eingriffs- 
elemente vorzugsweise einen polygonalen Querschnitt mil 
drei oder mehr Ecken. Wenn das Monofilament einen drei- 
eckigen Querschnitt hat, dann reiben die Randbereiche 15 
(Kanten) des Monofilaments beim Weben oder Wirken an 
anderen Teilen, und in den vorspringenden Basisendberei- 
chcn der von dem Monofilament gcbildctcn Schlingen wird 
nach dem Weben oder Wirken selbsttatig eine Verwindung 
erzeugt. Demzufolge macht die Erfindung keine besondere 20 
Behandlung erforderlich, damit die Schlingen ihre Selbst- 
verwindungseigenschaften erlangen. 

Noch vorteilhafter istes, wenn sich das Monofilament fur 
die weiblichen Eingriffselemente bei einer Erwarmung 
krausell. Eine Warmebehandlung, wie z. B. eine Waniiefi- 25 
xierung oder eine Endbearbeitung wird bei einem aus Fa- 
sern hergestellten RachenhaftverschluB dieser Art nach dem 
Weben oder Wirken notwendigerweise durchgefuhrt. Wenn 
bei dem VerschluB nach der vorliegenden Erfindung die 
Warmebehandlung durchgefuhrt wird, dann wird in dem 30 
von dem Trager abstehenden Basisendbereich der von dem 
Monofilament gebildeten Schlinge durch die Krauselung 
selbsttatig eine Verwindung erzeugt. Das Monofilament nut 
solchen Krauseleigenschaften kann hergestellt werden, in- 
dem ein Fasermaterial mit starken Schrumpfeigenschaften 35 
mil einem daneben angeordneten Fasermaterial mit schwa- 
chen Schrumpfeigenschaften kombiniert und versponnen. 
Die Materialqualitat wird erhalten, indem verschiedene 
thermopiaslische Kunststoffe kombiniert werden, es ist aber 
erwunscht, daB die kombinierten Materialarten eine Affini- 40 
tat zueinander haben. Eine solche Materialqualitat wird er- 
halten, indem beispieisweise normales Polyester und meta- 
morphes Polyester kombiniert und versponnen werden. Die 
Eingriffselemente sind vorzugsweise eine groBe Anzahl 
mannlicher Eingriffselemente, so daB der erhaltene Flachen- 45 
haftverschluB ein mannlicher FlachenhaftverschluB ist. Die 
mannlichen Eingriffselemente konnen haken- oder pilzfor- 
mig sein. 

Der FlachenhaftverschluB kann ein sogenannter selbst- 
haftender RachenhaftverschluB sein, der aus Fasern herge- 50 
stellt ist, wobei die groBe Anzahl von Eingriffselementen 
schlingenformige weibliche Eingriffselemente und haken- 
oder pilzformige mannliche Eingriffselemente umfaBt und 
die weiblichen und mannlichen Eingriffselemente in einem 
gemischten Zustand vorhanden sind. 55 

Ein bevorzugter Bereich der Feinheit (Dicke) jedes Mo- 
nofilaments als Bildungsmaterial des Flachenhaftverschius- 
ses ist wie folgt bestimmt. Die Feinheit der die Grundstruk- 
tur bildenden Game liegt im Bereich von 2 bis 100 den. Die 
Feinheit des die weiblichen Eingriffselemente bildenden 60 
Monofilaments liegt im Bereich von 2 bis 70 den. Bei einem 
aus einer Textilie hergestellten normalen Flachenhaftver- 
schluB, wie er in der vorstehenden japanischen Patentverof- 
fentlichung offenbart ist, ist eine die Grundstruktur bildende 
Kcttc cin aus cincr Multifascr hcrgcstciltcr Zwtrn mit 140 65 
den, ein SchuB ist ein aus einer Multifaser hergestellter 
Zwirn mit 200 den und ein die weiblichen Eingriffselemente 
bildendes Schlingengam ist ein Zwirn mit 90 den. Im Ver- 



gleich zu diesem normalen VerschluB ist erkennbar, daB die 
Feinheit eines jeden bei der Erfindung benutzten Garns, was 
eine Kombination der vorstehenden erwahnte Merkmale ist, 
bemerkenswert klein ist. Solche Monofilamente mit kleiner 
Feinheit konnen hauptsachlich wegen der vorstehenden Ei- 
genschaft des weiblichen Eingriffselements seine Form bei- 
zubehalten, benutzt werden. 

Die Feinheit des die mannlichen Eingriffselemente bil- 
denden Monofilaments liegt vorzugsweise im Bereich von 
70 bis 300 den. Alternativ kann die Feinheit des die mannli- 
chen Eingriffselemente bildenden Monofilaments im Be- 
reich von 100 bis 150 den liegen. 

Eine bevorzugte Feinheit (Dicke) jedes Bildungsgarns der 
selbsthaftenden Art eines Flachenhaftverschlusses ist wie 
folgt bestimmt. Die Feinheit der die Grundstruktur bilden- 
den Game liegt im Bereich von 2 bis 100 den, die Feinheit 
des die weiblichen Eingriffselemente bildende Monofila- 
ments liegt im Bereich von 2 bis 70 den, und die Feinheit 
des die mannlichen Eingriffselemente bildenden Monofila- 
ments liegt im Bereich von 70 bis 300 den. 

Die Feinheit des Monofilaments als Bildungsgarn fur die 
mannlichen Eingriffselemente liegt im Bereich von 70 bis 
300 den, urn die erforderliche Eingriffskraft der mannlichen 
Eingriffselemente mit den weiblichen Eingriffselementen zu 
gewahrleislen, und die Feinheit des Monofilaments fur die 
mannlichen Eingriffselemente wird entsprechend dem Ver- 
wendungszweck des Flachenhaftverschlusses und der Fein- 
heit der weiblichen Eingriffselemente bestimmt. 

Durch Kombination der Feinheiten in den vorstehenden 
Bereichen kann die fur den FlachenhaftverschluB erforderli- 
che Eingriffsfestigkeit und AufreiBfestigkeit erzielt werden, 
und es kann ein FlachenhaftverschluB erhalten werden, der 
diinn und flexibel ist und bei dem die Ruckseite von der Vor- 
derseite des Verschlusses her sichtbar ist. 

Fur den Sonderfall, daB der FlachenhaftverschluB aus ei- 
nem gewebten Textilerzeugnis besteht, ist die Grundstruktur 
aus einer Kette und SchuB umfassenden Webstruktur gebil- 
det, wobei die Feinheit der Kette im Bereich von 2 bis 100 
den und die Feinheit des Schusses im Bereich von 30 bis 100 
den liegt. Urn einen dunneren RachenhaftverschluB zu er- 
halten, sollte die Feinheit der Kette im Bereich 15 bis 70 den 
liegen. 

Vorzugsweise sollten alle Monofilamente aus einem 
durchsichtigen oder durchscheinenden Material hergestellt 
sein, urn die Transparenz zu steigem, so daB die Ruckseite 
des Flachenhaftverschlusses deutlich durchscheint. 

GemaB einem zweiten Gesichtspunkt der Erfindung wird 
ein Verf ahren zur Herstellung eines Flachenhaftverschlusses 
aus Fasern gemaB dem ersten Gesichtspunkt geschaifen, der 
nur mannliche oder weibliche Eingriffselemente oder so- 
wohl mannliche als auch weibliche Eingriffselemente auf- 
weist. Das Verfahren umfaBt die Schritte: Weben oder Wir- 
ken des die weiblichen und/oder mannlichen Eingriffsele- 
mente bildenden Monofilaments, wahrend auf einer Ober- 
seite der gewebten/gewirkten Grundtextilie Schlingen gebil- 
det werden gleichzeitig mit dem Weben/Wirken der geweb- 
ten/gewirkten Grundtextilie durch Verwendung von aus ei- 
nem Monofilament bestehenden Garnen, Warmefixieren der 
vervoilstandigten gewebten/gewirkten Textilie, urn eine ge- 
webte/gewirkte Form zu fixieren, Aufbringen eines Kunst- 
stoffmaterials auf eine Ruckseite der warmefixierten geweb- 
ten/gewirkten Textilie, urn einen dunnen Film zu bilden, 
Aufbringen eines Gasstrahls auf den Film in einer Richtung 
von der Ruckseite zur Vorderseite der gewebten/gewirkten 
Textilie, um den Film auf Krcuzungspunktc der betreffen- 
den Bildungsgame der gewebten/gewirkten Textilei zu kon- 
zentrieren, und Ausbilden von Lucken in dem Rachenhaft- 
verschluB in eine Richtung von der Vorderseite zur Riick- 
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^ , j a h;p whine auseefuhrt wird, und demzufolge wird eine Doppel- 

sei.e zwischen den jeweiHgen B.ldungsgarnen durch die gj^^JJ^ wobei eine hin- und hergehende 

Konzentration des Films. u„„;j„ n „; SehufJfadeneintraflung fur eine Offnung durchgefuhrt wird. 

Das Verfahren umfaB, vorzugswe.se das Abschneiden ei- wird Sr eine SchuBeintra- 

demdasmannlicheEingriffselementkannauchempilzfor- .0 nuttf, das ,n *e ge 8 ke „„ Z eichnet, 

mig es mannliches Eingnffselemen, sem *. durch -^^^ 

Schmelzschneiden des oberen Bere.chs emer Schlinge tur ^" n ^ ,cn riffselemenIe ben utzt wurde. Das Monofila- 

das mannliche Kngriffselemenl erhahen w.rd. da wevor- ^ h ^^™ eweble/gewilkle Grund.extilie 1 einge- 

stehend beschrieben geweb. .St. wodurch am oberen Ende men 4WUQ in g S Eingriffselemente 

der abgeschniuenen Schl.nge em halbkugelform.ger Em- .> ^^^^J^^^^onnbe^dicFein- 

8r Sf Zsfimningsbeispiele der Ernndung Lit des Monofilaments 4 fur die weiblichen Eingriffse.e- 

sind in den Zcichnungcn dargcs.cUt und werden nachfol- mcntc fj™^^^ wM sowohl fur Kelle 2 und 

gend naher erlautert. Es zeigt: . d Monofilament 4 fur die weiblichen 

Fig. 1 eine perspektiv.sche DarsteUung ernes Bere.chs e- 20 ^J^^J U 1 ^ )| ^ cr verwendel . E s kann aber 

nes weiblichen Hach-hafwe^hlusse, emer ersten Aus- ^£*SSr dne Kombination mehrerer Arten eines 

fiihrungsform der vorhegenden Ernndung, fhelonlastischen Kunstsioffmalerials. wie z. B. Polyamid 

Fig. 2 die Anordnung der Einrichtungen ^ur Herstellung ^jgS^taSS-. wie sie ublicherwise fur 

eines F'^enhaftverschlusses gemafi der Mndung^ £JtaJ3J« RachenhaflverschluB benutzt werden. Bei 

Fig. 3 eine perspektiv.sche Dars teUung eines Bere.chs « de 7 A usfuhrun fi sfonii wir die Feinhei. der jeweiligen Game 

nes mannlichen Flachenhaftverschlusses e.ner zwe.ten Aus- ^Austuh^ngsfc >rrn ^ ^ ^ ^ ^ 

fiihrungsform der Erfindung. . . . rwhsichtiekeit benutzt. urn eine Durchsichtigkeit 

Fig. 4 eine perspektivische DarsteUung ernes Bere.chs ei- ^^"^^ zu ge wahrleisten. Der Erfin- 

„es Flachenhaftverschlusses m.t &™^" n ^™ ^ Jj, n^dTe Aufgabe zugrunde, die Durchsich- 

und weiblichen Eingritfselemen.en emer dntten Ausfuh- 30 dunghegt & l Etfindungbemhl au f 

rungsform der Erfindung, 6 Vnro . hp Ha R ein Monofilament als Garn fur die weibh- 

Fig. 5 eine perspektivische DarsteUung e.nes Bere.chs ei- der V ° r «f f ' Jf ei ^™°^ wW wobei die Produktivi- 

nes weiblichen Flachenhaftverschlusses einer vierten Aus- *£&Jf5" wird. 

fuhrungsfonn der Erfindung, Da der Sc huB 3 beim Weben der Ausfuhrungsform durch 

Fig. 6 eine vergrdBerte perspekuv.sche Darstellung der 3» Da derjSc'.u^ « eineeweb t wird. bewegt sich ein 

Formeiner SchUnge des weMchen Hachenhaftverschlus- JS^^^SSTSn und her. Demzufolge 

ses der vierten Ausfuhrungstorm, und ^ 

c ; r u ^p,- SchuB 3 stets in einem Zustand eines 

Fig. 7 eine perspektivische DarsteUung ernes Bere.chs ei- befindet su* de ic zusa mmengefugt sind. 

nes Flachenhaftverschlusses mil gemischten mannl.chen » ad ^' ^'S^ 3 verd0 ppelt sich daher. Bei der 

und weiblichen Eingnffse.ementen emer funtten Ausfuh- 40 fieg^ie AnzahlderSchUsse 

rungsform der Erfindung. » . . Bereich von 57 bis 58. was im Vergleich 

F^ list eine perspektivische Dars^ beachtlich ia. Die Duichrichtig- 

einer ersten Ausfuhrungsform ernes gewebten Flachenhatt- zum ubhchen 5 ] P Monofilamente als Bil- 

verschlusses gemaB der vorhegenden Erfindung der e.ne k«t 1st 8^ ^ die im Vergleich zu herkomm- 

gewebte/gewirkteTextilstruktur hat. D.e erste Aus^ngs- 4, gg^"^™,^ hab 8 en , wie dies vorste- 

formgibteinBeispieLbeidemdergewebte Hachenhattver- d u ^ der vorste hend be- 

schluB ein weiblicher FlachenhaftverschluB ist, be. dent aut hend eriau^rt wu ten Ketle und Schu6 

einer Seite einer Grundstruktur erne groBe Anzahl von ^"^y * Dichte der Kette der Ausfuhrungs- 

Schlingen ausgebilde, ist. Fig 1 ze.gt -"^g^ebte^nd- gwahrle^ter sind. U ^ ^ 

textiliel. eine Kette 2, einen SchuB 3 und em Monofilament 50 fo™hegt.mBer ^ ^ ^ Verwendungs . 

4 fur die weiblichen Eingnftselemente. Hachenhaftverschlusses der Erfindung be- 

Das in Fig. 1 gezeigte Beispiel 1st ledighch eine beispiel- zweck ^ ^ isU ^ der ^ 

hafte Ausfuhrungsform der Erfindung, un^ lone Gewete- — ^verschluB insgesamtextrem dunn. 

srr ^r^=5= k ^ ^SSsr™ s der Erfinduns 

z . B. Ketdaden und eingelegte SchuBfaden oder Koper- und anhand i von Fig. yon 3() de „ fUr die Kette 

Trikotbindung kombimert werden. . Bildungsgarne der gewebten 
Bei dem Rachenhaftve^hluB der vorhegenden , Erfin- » J ^ £ Str dfs Monofil^en, 4 als Bildungs- 

dung ist die gewebte/gew,rkte Grundtexuhe 1 als eben ge- ^""^^^^ Eing ri ffse lemente benutzt. Da der 

webte Struktur ausgebildet umfassend d.e Kette 2 und den V^J^S^Mn ist, betrag, die Feinheit 

SchuB 3. Als Kette 2, was die vorhegende Erfindung kenn- Sc hub J ^ wwar . gewebten/gewirkten 

zeichnet, wird ein Monofilament von 30 den benutzt und g^^^SJS^SpB 3 umLscndcn 

itrnSC^von aS&^M---.----*-* 
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bane Kettfaden 2 umfassende Kettlinie w uberquert. Dabei 
werden die Schlingen 4a des Monofilaments 4 nacheinander 
von dem Monofilament 4 gebildet, das unter einem ersten 
SchuB 3, uber einem zweiten SchuB 3, sodann unter einem 
dntten SchuB 3 verlauft und eine benachbarte Kettlinie w 5 
uberquert und unter dem nachsten SchuB 3 verlauft, wie aus 
Fig. 1 hervorgeht. Eine solche Struktur einer gewebten/ge- 
wirkfen Textilie ist eine allgemeine Webstruktur eines her- 
kommlichen mannlichen Flachenhaftverschlusses. Nach- 
dem das Monofilament 4, welches das die weiblichen Ein- 10 
gnffselemente bildende Garn ist, in drei Schusse 3 einge- 
webt ist, verlauft das Monofilament 4 uber der Kettlinie w 
urn eine neue Schlinge 4a zu bilden. 

Selbstverstandlich ist die in Fig. 1 gezeigte Webstruktur 
nur ein Beispiel der vorliegenden Erfindung, und es ist bei- 15 
spielsweise auch moglich, an jedem zweiten SchuB 3 eine 
Schlinge des Monofilaments 4 zu bilden. In diesem Fall 
nimmt die Schlingcndichtc und die Eingriffsratc zwischen 
den weibhchen EingrifTselementen und den gegenuberlie- 
genden mannlichen Eingriffselementen zu. Bei dieser Web- 20 
struktur ist cs ferner anzustreben, jede Schlinge 4a durch das 
Monofilament 4 zu bilden, das uber der zwei Kettfaden 2 
umfassenden Kettlinie w zickzackartig verlauft, damit die 
Schlingen 4a in verschiedene Richtungen weisen. 

Das auf die vorsLehende Art gewebte Textilerzeugnis 25 
wird auf der Webmaschine gemaB einem ublichen Verfahren 
waniiefixien, urn eine Struktur der gewebten Grundstruktur 
und eine Form der Schlingen 4a zu fixieren. Sodann wird die 
Ruckseite mil Kunststoff beschichtet, urn Basisbereiche der 
Schlingen 4a an der gewebten Grundtextilie 1 zu befestigen. 30 
Urn neben der Formstabilitat der Schlingen eine Flexibility 
und Durchsichtigkeit zu gewahrleisten, wird vorzugsweise 
ein Kunststoff benutzt, der an den jeweiligen Bildungsgar- 
nen sehr gut hat let und der von der gleichen Art ist wie die 
jeweiligen Bildungsgame, damit die Beschichtungsmenge as 
mogiichst klein ist, und urn den Kunststoff auf Beruhrungs- 
bereiche der vorspringenden Basisbereich der Schlingen 4a 
mit der gewebten Grundtextilie 1 zu konzentrieren. 

Urn Kunststoff in der beschriebenen Weise an dem ge- 
webten HachenhaftverschluB anzubringen, ist nahe dem 40 
WarenschluBbercich einer Webmaschine 10 ein Heizbereich 
11 vorgesehen, wie in Fig. 2 gezeigt. Stromabwarts von dem 
Heizbereich 11 ist ein Beschichtungsbereich 12 vorgesehen 
der die Ruckseite des Hachenhaftverschlusses mit Kunst- 
stoff beschichtet und einen Abstreifer 13 aufweist. Eine 45 
Luftdiise 14 isl stromabwarts neben dem Beschichtungsbe- 
reich 12 angeordnet und der Ruckseite des Flachenhaftver- 
schlusses zugekehrt. Fiir die Webmaschine 10 wird ubli- 
cherweise eine Band webmaschine verwendet, es kann aber 
auch eine nonnale Webmaschine verwendet werden. 50 

Eine gewebte Form des mit der Webmaschine 10 geweb- 
ten und die vorstehende Struktur aufweisenden Hachenhaft- 
verschlusses wird durch Warmefixierung in dem Heizbe- 
reich 11 festgelegt, und der HachenhaftverschluB wird auf 
seiner Ruckseite von einer Walze 12a des Beschichtungsbe- 55 
reichs 12 mit Kunststoff beschichtet, der mit einem L6- 
sungsmittel verdiinnt ist. Die Dicke der Schicht wird mit 
dem Abstreifer 13 eingestellt, wodurch auf der gesamten 
Ruckseite des Hachenhaftverschlusses ein dunner Film ge- 
bildet wird. Wenn der HachenhaftverschluB den Ort er- 60 
reicht, wo die Luftduse 14 angeordnet ist, dann wird Luft in 
einer Richtung von der Ruckseite zu der Vorderseite des Ha- 
chenhaftverschlusses gegen den dunnen Film geblasen. 
Durch diese Luft wird der in den Lucken zwischen den je- 
weiligen Bildungsgarncn 2, 3 und 4 gcbildctc diinnc Film 65 
zerrissen, so daB er sich an den Kreuzungspunkten der je- 
weiligen Bildungsgame 2, 3 und 4 sammelt, wodurch die 
Kreuzungspunkte ortlich verklebt werden und die Lucken 
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offen bleiben. Das Kunststoffmaterial konzentriert sich da- V 
her an den je weiligen Kreuzungspunkten von Kette 2, SchuB 
3 und Monofilament 4 fur die weiblichen Eingriftselemente 
4a als Bildungsgame des Flachenhaftverschlusses, und das 
Kunststoffmaterial verklebt die Bildungsgame intensiv an 
den Kreuzungspunkten. Die Schlingen 4a als weibliche Ein- 
gnftselemente werden daher stabil befestigt, ohne ihre Form 
zu veriieren. Da zwischen den jeweiligen Bildungsgarncn 
von der Vorder- zur Ruckseite Lucken gebildet werden und 
da alle Monofilamente 2, 3 und 4 transparent sind: ist die 
Ruckseite des Flachenhaftverschlusses durch die Vorder- 
seite weiterhin deutlich sichtbar. 

Wenn der HachenhaftverschluB dieser Ausfuhrungsform 
unmittelbar an einem Bereich einer Tasche oder eines Klei- 
dungsstiicks angebracht wird, wo verschiedene Muster oder 
Schnftzeichen vorgesehen sind, dann sind diese Muster oder 
Zeichen infolge der Gewahrleistung der Transparenz durch 
die Vorderseite des Flachenhaftverschlusses sichtbar. Es ist 
auch moglich, Kennzeichnungen, verschiedene Muster oder 
Buchstaben oder farbige Ausfiihrungen hiervon an der 
Ruckseite des Flachenhaftverschlusses anzubringen Da der 
herkommliche HachenhaftverschluB undurchsichtig ist 
mu6 hingegen eine Farbe unmittelbar auf einer Vorderseite 
des Flachenhaftverschlusses aufgebracht werden, wo die 
EingrilTselemente ausgebildei sind. Da die Farbe ausbleicht 
oder die Eingriffselemente bei wiederholtem Gebrauch ver- 
fomit werden, kann hinsichtlich der Klarheit der Muster auf 
dem HachenhaftverschluB und urn diesen hemm ein Unter- 
schied auftreten, oder die Muster des Verschlusses konnen 
von den Mustern urn den VerschluB hemm abweichen Da 
die Muster und dergleichen gemaB der Erfindung auf einer 
Oberflache eines Gegenstandes angebracht werden, an wel- 
cher der HachenhaftverschluB befestigt wird und die sich an 
der Ruckseite des Hachenhaftverschlusses befindet, treten 
die vorstehenden Probleme nicht auf. 

Fig. 3 zeigt einen mannlichen HachenhaftverschluB einer 
zweiten Ausfuhrungsform der Erfindung. Bei dieser Aus- 
ruhrungsform sind sowohl die Kette 2 als auch der SchuB 3 
der gewebten Grundtextilie 1 Monofilamente von 30 den 
ahnhch wie bei der ersten Ausfuhrungsform. Die Feinheit 
eines als Bildungsgarn fur die mannlichen Eingriffsele- 
mente 5a dienenden Monofilaments 5 betragt 150 den und 
diese Feinheit ist im Vergleich zu derjenigen der anderen 
Game extrem groB. Es ist aber zu berucksichtigen, daB die 
Feinheit sehr klein ist im Vergleich zu der Feinheit eines 
Monofilaments fur herkommliche mannliche Eingriffsele- 
mente, die in einem Bereich von 200 bis 350 den liegt. 

Bei der vorliegenden Ausfuhrungsform ist die Feinheit 
des Monofilaments 5 fur die mannlichen Eingriffselemente 
5a groBer als diejenige fiir die anderen Bildungsgame 2 und 
3, wie dies vorstehend erwahnt wurde, urn eine Eingriffs- 
kraft zu gewahrleisten, sie kann aber dem Gebrauchszweck 
entsprechend bestimmt werden. Es ist aber anzustreben, daB 
die Feinheit des Monofilaments 5 gleich oder kleiner als 150 
den ist, urn die Transparenz des Flachenhaftverschlusses als 
Produkt zu gewahrleisten, und es ist anzustreben, daB die 
Feinheit des Monofilaments 5 gleich oder groBer ist als 100 
den, urn die erforderlich Eingriffskraft zu gewahrleisten 
Das Material der bei dieser Ausfuhrungsform benutzten 
Game ist Polyester, das ahnlich transparent ist wie bei der 
ersten Ausfuhrungsform. 

Fig. 4 zeigt einen selbsthaftenden HachenhaftverschluB 
einer dritten Ausfuhrungsform der Erfindung, bei dem 
mannliche und weibliche Eingriffselemente 4a, 5a auf der 
gleichen Obcrscitc einer gewebten Grundtextilie 1 vcr- 
mischt sind. Bei dieser Ausfuhrungsform haben die Monofi- 
lamente von Kette 2 und SchuB 3 der gewebten Grundtexti- 
lie 1 jeweils 30 den ahnlich wie bei der vorstehenden ersten 



BNSDOCID: <DE 19906874A1_I_> 



DE 199 08 874 A 1 



n 



12 



Austuhrunasform. Ein als Gam fur die weiblichen Eingriffs- 
elcmcnte 4a dienendes Monofilament 4 hat 30 den, und ein 
als Gam fur die mannlichen Eingriffselemente 5a dienendes 
Monofilament 5 hat 150 den ahnlich wie bei der vorsrehen- 
den Ausfuhrungsform. Bei dieser Ausfuhrungsform ist die 
K-inhcii des Monofilaments 5 der mannlichen Eingnftsele- 
uicnic 5a aus dent gleichen Grund, wie dies fur die vorsie- 
hendc Ausluhrungsform erlautert wurde, groBer als dieje- 
nine dor anderen Bildungsgarne 2, 3 und 4. 

Die ticwchic Struklur der vorliegenden Ausfuhrungsform 
ist daher im wesentlichen die eleiche wie bei der vorstehen- 
den ersten und zweiten Ausfuhrungsform. und sie unter- 
schcidel sich von der ersten und zweiten Ausfuhrungsfomt 
nur durin. daB die die weiblichen Eingriffselemente bilden- 
den Schlingen 4a und die die mannlichen Eingriffselemente 
5a bildenden Schlingen in Breitenrichtung abwechselnd an- 
geordnei sind. Mil anderen Worten jedes zweite Mononla- 
ment fur die weiblichen Eingriffselemente ist durch das Mo- 
nohlament 5 fur die mannlichen Eingriffselemente 5a er- 
selzt. und demzufolec sind die Webstrukturen der beiden 
Mononlanicnie 4 und 5 insgesamt die gleichen wie bei der 
ersten und zweiten Ausfuhrungsform. 

Bei dieser Ausfuhrungsform ist die Feinheil des Monofi- 
laments 4 fur die weiblichen Eingriffselemente 4a und des 
Monofilaments 5 fur die mannlichen Eingriffselemente 5a 
jedoch voneinander verschieden, wie dies vorstehend erlau- 
tert wurde, und auBerdem werden die mannlichen Eingrifts- 
elementc 5a abschlieBend mil solchen Formen versehen, 
daB sie mil den weiblichen Eingriffselementen 4a in Eingriff 
gelangen. Bei dieser Erfindung isles unndtig, daB die mann- 
lichen Eingriffselemente 5a besondere Formen und Funktio- 
nen haben, die von denjenigen der herkommlichen mannli- 
ehen Eingrifkeleniente abweichen. Das mannliche Ein- 
griffselemeni 5a kann ein normaler Haken sein, der durch 
Abschneiden eines Bereichs der Schlinge fur das mannliche 
Eingriffselement 5a erhalten wurde, oder es kann ein soge- 
nannies pilzformiges Eingriffselement sein, das durch 
Schmelzschneiden eines oberen Endes der Schlinge erhalten 
wurde und einen halbkugeligen Eingriffskopf an einem 
Ende der durchtrennten Schlinge bildet.. 

Nachdem die gewebte Schlingenware mil der vorstehen- 
den Webstruklur gewebt ist, wird die Warmefixierung und 
die Ausbildung eines Dunnfilms an der Riickseite der ge- 
webten Textilie ahnlich durchgefuhrt wie bei der ersten Aus- 
fuhrungsform. Sodann wird gemaB einem ublichen Vorgang 
ein Bereich jeder Schlinge fur das mannliche Eingriffsele- 
ment 5a abgeschnitten, urn einen Haken 5a als mannliches 
Eingriffselemeni zu bilden. Bei dieser Ausfuhrungsform 
werden die Flexibility und die Durchsichtigkeil des erhalte- 
nen Rachenhaftverschlusses ahnlich wie bei der ersten Aus- 
fuhrungsform gewahrleistel, und die Flachenhaftver- 
schlusse der gleichen Struktur konnen mil der erforderlichen 
Eingriffsfestigkeit zusammengefugt werden, indem die Ver- 
schlusse gegeneinander gedruckt werden, wobei ihre Ein- 
griffselemente einander zugekehrt sind, und sie konnen 
leicht aufgerissen werden. 

Fig. 5 zeigt eine vierte Ausfuhrungsform eines gewebten 
Rachenhaftverschlusses gemaB der Erfindung, der eine ge- 
webte Textilstruktur hat, wobei die den wesentlichen Ele- 
menten zugeordneten Bezugszeichen im wesentlichen die 
gleichen sind wie bei den vorstehenden Ausfiihrungstor- 
men. Bei der vorliegenden Ausfuhrungsform ist eine Gewe- 
bestmktur des gewebten Rachenhaftverschlusses die glei- 
che wie bei der ersten Ausfuhrungsform und wird nicht be- 
sondcrs erlautert. 

Die vorliegende Ausfuhrungsform ist die gleiche wie die 
vorstehenden Ausfuhrungsformen hinsichtlich des Merk- 
mals, daB ein Monofilament 4 als Gam fur die weiblichen 



Eingriffselemente 4a benutzt wird. Ein zusatzliches Merk- 
mal, das diese Ausfuhrungsfomi am besten kennzeichnet, 
besteht darin ? daB das Monofilament 4 die Eigenschaft der 
Selbstverdrillung hat. Wie dies in vergroBertem MaBstab in 
5 Fig. 6 gezeigt ist. hat das Monofilament 4 einen dreieckigen 
Querschnitt. Wegen dieser Querschniltsform wird in dem 
Monofilament 4 Tnfoige der auf die Kanten ausgeubten Rei- 
bung eine naturliche Verdrillung und ein Mechanismus zur 
Ausbildung der Schlingen 4a erzeugt, wenn das Monofila- 
10 ment 4 beim Weben der gewebten Grundtextilie 1 unter Ver- 
wendung von Kette 2 und SchuB 3 als die Grundstruktur bil- 
dende (iame in die Grundstruktur eingewebt wird. Die Ver- 
drillung oder die Torsion konzentriert sich auf einen erhabe- 
nen Endbereich der SchUnge 4a. Wegen dieser Verdrillung 
15 sind die Schlingen 4a des Monofilaments 4 in einem Zu- 
stand in die gewebte Grundtextilie 1 fest eingewebt, in dem 
die Formen der Schlingen 4a stabil ist. 

Das Monofilament 4 hat bei dieser Ausfuhrungsform ei- 
nen dreieckigen QuerschnitL es kann aber jeden anderen 
20 Querschnitt haben, der die vorstehend beschriebene Eigen- 
torsion des Monofilaments 4 bewirkt. Ublicherweise sollte 
der Querschnitt ein Polygon sein, das drei oder mehr Ecken 
hat. Die Torsionseigenschaft hangt nicht nur von der Form 
des Monofilaments 4 ab, sondern Torsion wird beim Erwar- 
25 men in einer ^usammengeselzten Faserstruktur erzeugt, die 
erhalten wird. indem nebeneinander angeordnetes Fasenna- 
terial mil hoher Warmschrumpffahigkeit und Fasermaterial 
mit geringer Warmschmmpffahigkeit gemeinsam verspon- 
nen wird. Typische Kombinationen von Fasermaterial sind 
30 eine Kombinauon von Polyester mit kleinem Ziehverhaltnis 
und Polyester mit groBem Ziehverhaltnis, und eine Kombi- 
nation von Nylon 6 mit Nylon 66. Es ist zweckmaBig, Arten 
von Kunststoff auszuwahlen und zu kombinieren, die eine 
Affinitat zueinander haben und zu der gleichen Gruppe ge- 
35 horen. 

Andererseits umfaBt ein Vorgang zur Herstellung eines 
derartigen Rachenhaftverschlusses notwendigerweise einen 
Endbearbeitungsschritt mit Erhitzung, bevor das Ender- 
zeugnis erhalten wird. Wenn daher ein Garn benutzt wird, 
40 das infolge der Erhitzung gekrauselt wird, dann wird das 
Garn in dem Endbearbeitungsschritt ohne einen besonderen 
Erwarmungsschritt gekrauselt. Die Torsion wird in dem auf- 
ragenden Basisendbereich der SchUnge des Monofilaments 
4 erzeugt, und das Monofilament 4 halt die Kette 2 und/oder 
45 den SchuB 3 der gewebten Grundtextilie 1 stabil in einem 
Zustand, in dem eine aus der Torsion resultierende Form des 
Monofilaments 4 beibehalten wird. Das AusmaB der Torsion 
kann einfach bestimmt werden, indem ein Verhaltnis der zu 
kombinierenden Materialien eingestellt wird. 
50 Selbstverstandlich ist die hier gezeigte Webstruklur nur 
ein Beispiel der Erfindung, und es ist moglich, eine Schlinge 
4a des Monofilaments 4 an jedem zweiten SchuB 3 zu bil- 
den, und in diesem Fall wird die Schlingendichte gesteigert, 
wodurch die Eingriffsrate der weiblichen Eingriffselemente 
55 4a mit den gegenuberliegenden mannlichen Eingriffsele- 
menten 5a vergroBert wird. Bei dieser Webstruklur ist es fer- 
ner wunschenswert, die Schlingen 4a derart auszubilden, 
daB das Monofilament 4 uber die zwei Ketten 2 umfassende 
Kettenlinie w zickzackformig verlauft. damit die Schlingen 
60 4a in verschiedene Richtungen weisen. 

Da das Monofilament 4 bei der Ausbildung der Schlingen 
4a an Kette 2 und SchuB 3 reibt und in Querrichtung gehal- 
ten ist, wird dem Monofilament 4 die Torsionseigenschaft 
selbsttatig verliehen. Die Form des Monofilaments 4 zu die- 
65 scrn Zcitpunkt ist in Fig. 6 gczcigt. Die Torsionseigenschaft 
wird nicht zwangslaufig bei der Ausbildung aller Schlingen 
erzeugt, und demzufolge sind nicht alle Schlingen 4a 
zwangslaufig in der gleichen Richtung orientiert, wie dies in 
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Fig. 5 gezeigt ist. Dabei ist die Fomi eines Teils der Schlin- 
gen 4a nicht stabil festgelegt. 

Das in der vorstehenden Weise gewebie Textilmaterial 
wird daher hei dieser Ausfuhrungsfomi in der Wehtnaschine 
gemafi dem ublichen Verfahren wamiefixiert, um die For- 
men der Schiingen 4a zu fixieren. Sodann wird die Riick- 
seite mil KunststofT beschichtet, und die Basisbereiche der 
Schiingen 4a werden an der gewebten Grundtextilie 1 befe- 
stigt. Um zusatzlich zu der Stabilisierung der Schlingenfonn 
die Flexibilitat und die Transparenz zu gewahrleisten, wird 
als Kunststoff ein Material benutzt, das an den jeweiligen 
Bildungsgarnen fest haftel und von der gleichen Art ist wie 
die Garne, wobei die Menge des Beschichtungsmaterials so 
genng wie mbglich gewahlt wird und der Kunststoff auf Be- 
reiche konzentriert wird. wo die vorspringenden Basisberei- 
che mit der gewebten Grundtextilie 1 in Beruhrung stehen. 

Da das Kunststoffmaterial auf die Kreuzungspunkte von 
Kcttc 2 und SchuB 3 konzentriert ist und da das Monofila- 
ment 4 fur die weiblichen Eingriffselemente ,4a als die Bil- 
dungsgamedes Flachenhaftverschlusses an den Kreuzungs- 
punkten intensiv miteinander verklebt sind, wie dies vorste- 
hend erlautert wurde, kommen die die weiblichen Eingriffs- 
elemente bildenden Schiingen 4a nicht auBer Fomi. Da Luk- 
ken erzeugt werden, welche die gewebte Grundtextilie zwi- 
schen den jeweiligen Bildungsgarnen von der Vorder- zur 
Riickseite durchdringen, und da alle Monofilamente 2, 3 und 
4 transparent sind, ist die Riickseite des Flachenhaftver- 
schlusses durch die Vorderseite hindurch klar erkennbar. 

Bei dieser Ausfuhrungsfomi sind daher bei spiels weise 
Bezeichnungen, verschiedene Muster oder Zeichen oder far- 
bige Ausfuhrungen hiervon an der Riickseite des Flachen- 
haftverschlusses vorgesehen. Da der herkbmmliche Fla- 
chenhaftverschluB nicht durchsichtig ist, muB eine Farbe 
unmittelbar auf eine Flache des Verschlusses aufgebracht 
werden, wo die Eingriffselemente ausgebildet sind. Da die 
Farbe in diesem Fall bei wiederholtem Gebrauch ausbleicht 
oder die Eingriffselemente verformt werden, kann die Klar- 
heit der Muster auf dem VerschluB und der Muster um den 
VerschluB herum unterschiedlich ausfallen, oder die Muster 
auf dem VerschluB kbnnen von den Mustem um den Ver- 
schluB herum abweichen. Da die Muster und dergleichen bei 
der Erfindung auf einer Oberseite eines Gegenstandes ange- 
bracht werden, an welcher der FlachenhaftverschluB befe- 
stigt wird und nicht auf der Riickseite des Verschlusses, tre- 
ten die vorstehenden Probleme bei der Erfindung nicht auf. 

Fig. 7 zeigt einen selbsthaftenden FlachenhaftverschluB 
einer funften Ausfuhrungsfomi der Erfindung, wobei mann- 
liche und weibliche Eingriffselemente 4a, 5a auf der glei- 
chen Flache einer gewebten Grundtextilie 1 vermischt sind 
Bei dieser Ausfuhrungsfomi betragt die Feinheit der Mono- 
filamente von Kette 2 und SchuB 3 der gewebten Grundtex- 
tilie 1 ahnlich wie bei der ersten Ausfuhrungsform jeweils 
30 den. Die Feinheit eines Monofilaments 4 als Bildungs- 
garn der weiblichen Eingriffselemente 4a betragt 30 den, 
und eine Feinheit eines Monofilaments 5 als Bildungsgam 
der mannlichen Eingriffselemente 5a betragt 150 den. Die 
Feinheit des Monofilaments 5 der mannlichen Eingriffsele- 
mente 5a ist extrem groB irn Vergleich zu derjenigen der an- 
deren Game, sie ist aber sehr klein im Vergleich zu einer 
Feinheit eines Monofilaments fur herkbmmliche mannliche 
Eingriffselemente im Bereich von 200 bis 350 den. 

Bei der gezeigten Ausfuhrungsform ist die Feinheit des 
Monofilaments 5 fur die mannlichen Eingriffselemente 5a 
ebenfalls grbBer als diejenige der anderen Bildungsgame 2, 
3 und 4, wic dies vorstchend erlautert wurdc, um cine Ein- 
gnffskraft zu gewahrleisten, sie kann aber gemaB dem Ge- 
brauchszweck ordnungsgemaB bestimmt werden. Es ist je- 
doch anzustreben, daB die Feinheit des Monofilaments 5 



14 



gleich Oder kleiner 150 den ist, um die Transparenz des Fla- 
chenhaftverschlusses als Enderzeugnis zu gewahrleisten, 
und es ist anzustreben, daB die Feinheit des Monofilaments 
5 gleich oder grbBer als 100 den ist, um die erforderliche 
5 Eingriffskraft zu gewahrleisten. Bei der Ausfuhrungsform 
wird als Material fur die verschiedenen Game Polyester be- 
nutzt, das eine Transparenz ahnlich wie bei der ersten Aus- 
fuhrungsform hat. Die gewebte Textilstruktur der Ausfuh- 
rungsfomi entspricht daher im wesentlichen derjenigen der 
10 in Fig. 4 gezeigten dritten Ausfuhrungsform. 

Bei dieser Ausfuhrungsfomi ist es dariiber hinaus, daB die 
Feinheit des Monofilaments 4 fur die weiblichen Eingriffs- 
elemente 4a und des Monofilaments 5 fur die mannlichen 
Eingnffselemente 5a voneinander verschieden ist jedoch 
i> nicht erforderlich, daB das Monofilament 5 fur die mannli- 
chen Eingnffselemente 5a eine besondere Fonn oder Funk- 
tion hat, und das Monofilament 5 kann ein solches sein das 
fur nonualc Hakcn benutzt wird und einen runden Qucr- 
schmtt hat, wogegen die Schiingen 4a als weibliche Ein- 
20 gnffselemente die vorstehend beschriebene Eigentorsion 
haben. Das kommt daher, weil die nachstehend beschrie- 
bene Ausbildung der Haken schwierig wird, wenn das Mo- 
nofilament 5 fur die mannlichen Eingriffselemente 5a ahn- 
lich wie das Monofilament 4 fur die weiblichen Eingriffsele- 
2> inente 4a Eigenlorsionseigenschaflen hat. Wenn das mannli- 
che Eingnffselement ein sogenanntes pilzfbrmiges Ein- 
gnffselement ist, das durch Schmelzschneiden eines oberen 
Endes der Schlinge erhalten wird und mit einem halbkugel- 
fomugen Kopf an einem Ende der durchtrennten Schlinge 
30 versehen wird, dann kbnnen die Schiingen an der gewebten 
Grundtextilie 1 stabil befestigt werden, indem in den Basi- 
sendbereichen der Schiingen fur die mannlichen Eingriffs- 
elemente, die von der gewebten Grundtextilie 1 abstehen 
eine Torsion erzeugt wird, wie dies vorstehend erlautert 
*> wurde. Demzufolge ist es mbglich, dem Monofilament 5 fur 
die mannlichen Eingriffselemente eine Eieentorsionseieen- 
schaft zu verleihen. 

Nach dem Weben der Schlingentextilie mit der vorstehen- 
den Webstruktur wird die gewebte Textilie warmefixiert und 
40 ahnhch wie die erste Ausfuhrungsform an ihrer Riickseite 
mit einem dunnen Film versehen. Sodann wird mit einem 
ubhehen Verfahren ein Bereich jeder Schlinge fur das mann- 
liche Eingnffselement 5a abgeschnitten, um einen Haken 5a 
zu bilden, der das mannliche Eingriffselement ist. Bei der 
4> vorliegenden Ausfuhrungsform sind die Flexibilitat und die 
Transparenz des Flachenhaftverschlusses ahnlich wie bei 
der ersten Ausfuhrungsform gewahrleistet, und Hachenhaft- 
verschliisse der gleichen Struktur kbnnen mit der erforderli- 
chen Eingriffsfestigkeit zusammengefugt werden, indem die 
50 Verschlusse gegeneinander gedriickt werden, wobei ihre 
Eingnffselemente einander zugekehrt sind, und sie kbnnen 
leicht voneinander abgezogen werden. 

Wenngleich es sich bei den vorstehend beschriebenen 
Austuhrungsbeispielen um bevorzugte Ausfuhrungsformen 
55 der Erfindung handelt, so ist diese nicht auf diese Ausfuh- 
rungsformen beschrankt, sondern die Feinheit von Kette 
und SchuB der gewebten/gewirkten Grundtextilie kann auf 
ubhche Werte festgesetzt werden, wenn keine Transparenz 
und Flexibilitat erforderlich ist, und auch die Webdichte 
60 kann zweckentsprechend gewahlt werden. 

Paten tanspruche 
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1. Aus Fasem hergestellter FlachenhaftverschluB mit 
einer groBcn Anzahl von Eingriffsclcmcntcn (4a, 5a) 
die gleichzeitig mit dem Weben/Wirken einer aus einer 
Grundstruktur gebildeten gewebten/gewirkten Grund- 
textilie (1) gewebt/gewirkt werden und die von einer 
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Oberseiie der gewebten/gewirkten Textilie (1) abste- 
hen dadurch gekennzeichnet daB alle die Grund- 
struktur bildenden Game (2, 3) und ein die Eingriffs- 
elemente (4a, 5a) bildenries Gam aus einem Monofila- 
ment bestehen. 

2 FlachenhaftverschluB nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein auf eine Ruckseite der gewebten/ 
gewirkten Grundtextilie (1) aufgebrachter Kunstsioff 
an Kreuzunesbereichen der die Game (2, 3) und die 
Eingriffselemente (4a. 5a) bildenden Monofilament 
fesumhaftet und daB in der gewebten/gewirkten Struk- 
tur der die Game (2. 3) und die Eingriffselemente (4a, 
5a) bildenden Monofilamente Liicken gebildet sind. 

3. FlachenhaftverschluB nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, 

daB die Eingriffselemente eine groBe Anzahl weibh- 
cher Eingriffselemente (4a) umfassen, daB das die 
weiblichen Eingriffselemente (4a) bildende Monofila- 
ment Selbstverwindungsseigenschaften hat und daB in 
Basisendbereichen der weiblichen Eingriffselemente 20 
(4a), die von der gewebten/gewirkten Textilie (1) ab- 
stehen, eine Verwindung erzeugt wird. 

4. FlachenhaftverschluB nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Monofilament fur die weibli- 
chen EingrilXseleiiiente (4a) einen polygonalen Quer- 
schnitt mil drei oder mehr Ecken hat. 

5. FlachenhaftverschluB nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich das Monofilament fur die weib- 
lichen Eingriffselemente (4a) bei Erwarmung krauselt. 

6. FlachenhaftverschluB nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Eingriffselemente eine 
groBe Anzahl mannlicher Eingriffselemente (5a) sind. 

7. FlachenhaftverschluB nach einem der Anspruche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die groBe Anzahl 
von Eingriffselementen schlingenformige weibliche 35 
Eingriffselemente (4a) und haken- oder pilzformige 
mannliche Eingriffselemente (5a) umfaBt und daB die 
weiblichen und mannlichen Eingriffselemente (4a, 5a) 

in einem gemischten Zustand vorhanden sind. 

8. FlachenhaftverschluB nach Anspruch 1, dadurch ge- 40 
kennzeichnet, daB die Feinheit der die Gmndstruktur 
bildenden Game (2, 3) im Bereich von 2 bis 100 den 
liegt. 

9. FlachenhaftverschluB nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Feinheit des die weiblichen Ein- 45 
griffselemente (4a) bildenden Monofilaments im Be- 
reich von 2 bis 70 den liegt. 

10. FlachenhaftverschluB nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Feinheit des die mannlichen 
Eingriffselemente (5a) bildenden Monofilaments im 50 
Bereich von 70 bis 300 den liegt. 

11. RachenhaftverschluB nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Feinheit des die mannlichen 
Eingriffselemente (5a) bildenden Monofilaments im 
Bereich von 100 bis 150 den liegt. 55 

12. FlachenhaftverschluB nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Feinheit der die Grundstruktur 
bildenden Game (2, 3) im Bereich von 2 bis 100 den 
liegt, daB die Feinheit des die weiblichen Eingriffsele- 
mente (4a) bildenden Monofilaments im Bereich von 2 60 
bis 70 den liegt und daB die Feinheit des die mannli- 
chen Eingriffselemente (5a) bildenden Monofilaments 
im Bereich von 70 bis 300 den liegt. 

13. RachenhaftverschluB nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Grundstruktur aus cincr Web- 65 
struktur mit Kette und SchuB bestehu wobei die Fein- 
heit der Kette im Bereich von 2 bis 100 den und die 
Feinheit des Schusses im Bereich von 30 bis 100 den 



liegt. 

14. RachenhaftverschluB nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet. dafi die Feinheit der Kette.im Bereich 
von 15 his 70 den liegt. 

15. RachenhaftverschluB nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet. daB alle Monofilamente aus einem 
durchsichtigen oder durchscheinenden Material beste- 
hen. 

16. Verfahren zur Herstellung eines Rachenhattver- 
schlusses aus Fasem nach Anspruch 1, gekennzeichnet. 
durch die Schritte: Weben oder Wirken des die weibli- 
chen und/oder mannlichen Eingriffselemente (4a. 5a) 
bildenden Monofilaments, wahrend auf einerOberseite 
der gewebten/gewirkten Grundtextilie (1) Schlingen 
ausgebildet werden gleichzeitig mit dem Weben/Wir- 
ken der gewebten/gewirkten Grundtextilie (1) durch 
Verwendung von aus einem Monofilament bestehen- 
den Garncn (2, 3), Warmcfixicrcn der vcrvollstandig- 
ten gewebten/gewirkten Textilie, urn eine gewebte/ge- 
wirkte Form zu fixieren, Aufbringen eines Kunststoff- 
materials auf eine Ruckseite der warmefixierten ge- 
webten/gewirkten Textilie, urn einen diinnen Film zu 
bilden. Aufbringen eines Gasstrahls auf den Film in ei- 
ner Richtung von der Ruckseite zur \forderseite der ge- 
webten/gewirkten Textilie, urn den Film auf Kreu- 
zungspunkte der betreffenden Bildungsgame der ge- 
webten/gewirkten Textilie zu konzentrieren, und Aus- 
bilden von Liicken in dem RachenhaftverschluB in ei- 
ner Richtung von der \forderseite zur Ruckseite zwi- 
schen den jeweiligen Bildungsgarnen durch die Kon- 
zentralion des Films. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, gekennzeichnet 
durch das Abschneiden eines Bereichs einer jeder 
Schlinge, die ein mannliches Eingriffselement (5a) bil- 
det. 
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